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Lockheed Martin X-35B JSF

Lockheed Martin wurde gebeten, zu den Boeing-Maschinen X-32A.und B in
Wettbewerb zu treten und ihre X-35 JSF (Joint Strike Fighter;wAngriffs- und
Jagdflugzeug) als Konzepttrager fir die néchste Kampfflugzeuggeneration zu
realisieren. Ein Flugzeug, die X-35A, sollte zuerst fur die Normalstartversion'fur
die USS. Air Force verwendet werden, wahrend ein anderes Flugzeug, die X-35C,
speziell gebaut werden sollte, um die Anforderungen an die
Flugzeugtrégerversion fur die U.S. Navy zu demonstrieren.

Am 24. Oktober 2000 fand der Erstflug der Lockheed Martin X-35A zwischen
dem Lockheed-Werk in Palmdale (Kalifornien) und dem Testzentrum auf der
Edwards Air Force Base in Kalifornien (USA) statt. Einen Monat spater wurde das
X-35A-Flugversuchsprogramm  abgeschlossen, wobei alle " Ziele und
Testvorgaben erreicht worden waren. Kurze Zeit spater wurde die Maschine
zurick ins Werk geflogen, um dort mit einem anderen Triebwerk fir die
Kurzstart- und Senkrechtlandeversion (Short TakeOff & Vertical Landing Version,
STOVL) umgeristet zu werden. Ende des Jahres 2000 war das neue,
wellengetriebene Hub-Strahltriebwerk in die X-35A eingebaut worden, die
daraufhin in X-35B umbenannt wurde. Die Konfiguration der X-35B wurde im
Hinblick auf die Demonstration der vom United States Marine Corps und der
Royal Navy/Royal Air Force im Hinblick auf den Ersatz des Harrier vorgegebenen
JSF-Anforderungen konzipiert. Am 3. Juli 2001 flog sie vom Lockheed-Werk in
Palmdale ins Testzentrum auf der Edwards AFB zurtick und nahm dort den
Flugversuchsbetrieb wieder auf. Spater wird sie in die Naval Air Station Patuxent
River (Maryland) fliegen, wo den Seestreitkraften die Fahigkeiten des Flugzeuges
beim Flug in geringer Hohe lber dem Meer demonstriert werden sollen.
Anders als beim Harrier, bei dem hei3e Triebwerksabgase umgelenkt werden,
verwendet die X-35B eine Antriebswelle zur Verbindung des Triebwerks mit
einem gegenldufigem Hubgeblése, das unmittelbar hinter dem Cockpit ange-
ordnet ist. Das Gebldse erzeugt eine kalte ,Luftséule”, die eine Hubkraft von fast
9.000 N liefert und beim Anheben des Flugzeugs mit einem Schub gleicher
Starke des abwarts gerichteten hinteren Abgasstrahls zusammenwirkt. In beiden
Fliigeln sorgen kleinere ,Rollstiitz"-Kénale fiir zusétzlichen Schub und die
Quersteuerung.

Lockheed Martin X-35B JSF

To compete with Boeings X-32A & B, Lockheed Martin was requested to create
their X-35 JSF (Joint Strike Fighter) as Concept Demonstrators for the next gen-
eration of fighters. One aircraft, the X-35A, would be first used for the normal
takeoff & landing version for the U.S. Air Force, while another aircraft, the X-35C,
was build especially to demonstrate the needs of the U.S. Navy’s carrier variant.
On October 24, 2000 the first flight of the Lockheed Martin X-35A took place
between the Lockheed factory at Palmdale, California, and the test center at
Edwards Air Force Base, California - USA. One month later, the X-35A completes
its flight-test program with all objectives and test points achieved. Soon after it
flew back to the factory to be converted with another engine for the Short
TakeOff & Vertical Landing version (STOVL). At the end of the year 2000, the X-
35A has its new shaft-driven lift fan engine installed and is now renamed as X-
35B. In this configuration, the X-35B is designed to demonstrate JSF require-
ments specified by the United States Marine Corps and the Royal Navy/Royal Air
Force to replace the Harrier. On July 3, 2001 it flew back from the Lockheed fac-
tory at Palmdale to the test center at Edwards AFB to restart the flight-test
operations. Later it will fly to Naval Air Station Patuxent River, Md., where the
aircraft’s sea-level capabilities will be demonstrated to the sea services.

Unlike the Harrier that redirect hot engine exhaust, the X-35B uses a drive shaft
to connect the engine to a counterrotating lift fan, located immediately aft of
the cockpit. The fan generates a column of cool air that produces nearly 20,000
pounds of lifting power, and combines with an equivalent amount of thrust
from the downward-vectored rear exhaust to lift the aircraft. A smaller ,roll
post” duct in each wing supplies additional thrust and lateral control.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

xud der M
1 Klehel

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reil hritte b Bendtigte Werkzeuge: Messer und

N: OBS! Les noye igjennom for byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pa mon-

Feile zum Entf und Entg der Teile (2) Gummik ] und Wiischekl zum Z halten der
geklebten Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittellosung reinigen und an der Luft trocknen, damit der
Farbanstrich und die Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen
Chrom und Farbe an den Klebefliichen entf Kleine Teile , bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5).
Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneid
und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit
Loschpapier andriicken.

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g d (1). Let op de Igorde. Benodigd
gereedschap: mes en viil voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plostic onderdelen met een zacht af reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het liimen of de onderdel | Chroom en verf van de liimvlakken verwiideren. Kleine

passen; lijm dun opbreng
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke
decal afzonderliik vitsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
voeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the i ions thoroughly prior to bly. Each comp is numbered (1). Adhere to speci-
fied seq of bly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhe-
sive tape and clothes pegs for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a
mild detergent solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check
to see whether the components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact sur-
faces. Paint small components before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then con-
tinve to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer
off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de Chaque pigce est ée (1). Respectez |'ordre des opérations. Outils
nécessaires : couteau ef lime pour ébarber les pigces (2); lastiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les pices collées (3).
Nettoyez les piéces en matiére plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher d I'air afin que la peinture et les
décalcomanies fiennent mieux. Avant de mettre la colle, vérifiez si les pigces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle.
Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien
sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chague décalcomanie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pen-
dant 20 secondes environ. A |'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier ef pressez-le sur emplacement avec du papi-
er buvard.

E: A on! Antes de leer detenidamente las instrucciones. Cada pieza va numerada (1).
Téngase en cuenta el orden de op: del blaje. H i Cuchilla y lima para desharbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar lus piezas pegadas (3). Lavar las piezas de
plastico en una solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y
de las calcomanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan correctamente adaptadas. Aplicar el
pegamento sin excederse. Alejar de las superficies de pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequeiias antes
de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura.
Recortar lus calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la

I ia en el lugar adecvado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fosi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la sbavatura dai pezzi (2), nstro adesivo e mollette
da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plostica con un defergente delicato e lasciarli
asciugare all'aria, per una migliore adesione dello sirato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si
abbinino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli acces-
sori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con |'assemblaggio. Ritagliare singolarmente
ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione segnatde famponarlo con carta assor-
bente.

con el

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan dv siitter modellen samman. Varenda detalj iir numrerad (1). V g beakta
foljden i summansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behova : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2),
gummiringar, tejp och klddnypor for att hélla samman de limmade detalierna (3). Rengdr plastd in en mild
tviittmedellésning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan
du klistrar dem och anviind limmet sparsamt. Avligsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de
smé detaljerna innan du avliigsnar dem frén ramen (4) (5). Lat lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med sam-
mansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén
papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen lzeses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefalgen
of ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vierkiaj: Kniv og fil il afgratning of delene (2); gummiband, tape og teiklemmer fil at
holde de klzbede (3) enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild sebelud og luftierres si malingen og overfaringshillederne bedre
kan hafte. Inden péfarelsen kontrolleres om delene passer; limen pafares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klzbefladerne. De sma
dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven terre godt inden fortszttes. Overfaringsbilledernes motiver
skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub motivet fra papiret og tryk det fast med trekpapir.

GR: MPOZOXH: Mpiv T ouvappoAdynon, diapacTe kaAa Tig 0dnyieg. Kabe eEaptnpa eival apiBpnpé-
vo (1). NpoaéTe Tn olpd "TwV BnpaTwv" guvappoAéynang. AnaiToup epyaAeia: payaipi kai Aipa
yia Tn Agiavon Twv £€apTnpatwv (2), AaoTixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia kai pavrahdkia yia T
ouYKPATNON TV KOAANpéVwV pepovwpévev e&aptnudtwv (3). KaBapiote Ta mAaoTikd e€apTipata
Héoa oc €va "palakd" KaBaploTIKG SIGAupa Kal OTEYVWOTE Ta OTOV aépa, WOTE va umidp&el kahuTepn
TPOGPUON Tou XPWHATOG Kal TWV XaAkopaviav. Mpiv To kOAAnpa, eAéyETe av Taipidfouv peTagl Toug
Ta e&apTipara. EmaAeiyre of MIKG TNV KOAAa. ATopakpUVETE amoé TIG EMPAVEIEG EMKOAANONG,
Xpwio Kai Bagn. Bayre Ta pikpd e§apTipara, mpiv HakpuvBoUv ané To mAaioio (4) (5). AprioTe va
OTEYV(OOOUV KaAd Ta Xp@PATa Kal UOTEPA OUVEXIOTE T ouvappoAdynon. KowTe EexwpioTd To kGBe
poTio Twv xaAkopaviav kai BouTnETe To oe {eaTO VEPO yia mep. 20 deuTepoAenTa. AMOPAKPUVETE TO
HoTiBo amd To XapTi, 0TO oNUASEHEVO ONpEIo KAl MEGTE TO PE TO OTOUMOXAPTO.

g Nodvendig verktoy: Kniv og il for fierning av grader pé delene (2), gummibéind, tape og klesklyper for & holde
sammen de limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sapevann og la dem lufttorke, slik ot fargen og bildene sitter
bedre. For pélimingen md det kontrolleres om delene passer: Ta pé litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene
for de fiernes fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skizr ut hvert av motivene for seg
og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar a montagem leia atentamente o manual de construcdo. Todas as partes componentes sdo numeradas (1). Atentar
para a sequéncia dos etapas de montagem. Ferramentas necessarias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pecas (2), elésfico, fita adesiva e
molas de roupa para sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pecas de matéria plastica devem ser limpas numa solucdo fraca de deter-
gente e secas ao ar, de forma que a demio de tinta e os decalques tenham uma boa adesdio. Antes de colar, verificar se as pegas encaixam;
ufilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e o tinta das superficies a serem coladas. Néo passar cola nas pecas que ainda se
encontram fixas na grade de matéria plastica. Pintar as pecas pequenas antes de retird-las da grade (4) (5). Deixar a finta secar completa-
mente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulhd-los em dgua morna durante aprox-
imadamente 20 segundos. Decalcar os mofivos do papel na posiio indicada e secar com mata-borréio.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen k p Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea
asennusjirjestys. Tarvittavat tyokalut: Veitsi ju viila osien ylimitrdisten purseitten poistamiseen (2); kuminavha, teippi
ja pyykkipoikia yhteenlii jen osien paikallaanpitimiseksi (3). Puhdista miedolla pesuainelivoksella ja anna
niiden kuivuy tiidn, jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat nihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, ettd osat sopivat
toisiinso; leviti liimaa stdstel Poista kromaus ja mali liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kin irrotat ne pid-
inraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen
irti ja upota limpimitin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin merkitystd kohdasta samalla painamalla imupaperi
kuvion toista puolta vasten.

RUS: Brumanme: Tlepen cGopKoit XOPOILIO NPOUNTATH PYKOBOJICTBO MO MOHTaxy. Kaxpias ieTastb npoHymepo—
Bana (1). CobmiogaTh MocejoBaTeLHOCTH MOHTaXa. HeoGXoMble paGodie HHCTPYMEHTBI: HOX H HAMIb—
HUK JUISl 329HCTKN fieTaneit (2); pe3nHOBast JIeHTa, KIeHKast ICHTa W 3a3KHMbI JUISl CYLIKH GelTbst ISl MPH3KH—
MaH#si CKJICHBAEMBIX OT/eIIbHBIX fieTaneit (3). JleTann n3 M1acTHKa OYMCTHTH B PACTBOPE MSTKOTO MOFOIIErO
CpeJICTBA 1 BBICYLINTH HA BO3JlyXe /IS TONO, 4TO0bI KPAcKa M NepeBOjiHbIe KapTHHKH JTyuie npuimnan. [lepen
NPUKJICNBAHUEM NPOBEPHTH, MOAXOMAT JIM [IETAIH; KJIell HAHOCHTH KOHOMHO. XPOM M KPacKy YIaiuTh ¢
OBepXHOCTeil CKIenBanms. HeGomblume JleTani MOKpacHTh Nepef TeM, Kak OHI OyjiyT yAaleHbl i3 paMoK (4)
(5). Kpacky HeoGXOMMMO XOPOLIO IPOCYUINTh, TONBKO MOCJE 3TOrO IMPOoKaTh cOopky. Kaxpyio
COOTBETCTBYIOIIYIO NEPEBOIHYIO KAPTHHKY OT/IEJILHO BbIPE3aTh 1 MpUMepHO Ha 20 CEKYH| OKYHYTb B TEILTYIO
Bojty. Ha 0603Ha4eHHOM MecTe KapTHHKY OT/IeJIUTh OT GyMarn  MpHsKaTh NPOMOKATEIbHOM OyMaroif.

PL: UWAGA: Przed skiadaniem przeczyta¢ doktadnie instrukcje montazu. Kazda cze$¢ jest ponu-
merowana (1). Zwréci¢ uwage na kol $¢ przepre ia | 6Inych punktéw montazowych.
Potrzebne narzedzia: néz oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z poszczegélnych elementéw (2); tasma
gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dla przytrzymania sklejonych elementéw (3). Wymyé
plastykowe czesci w wodzie z delikatnym srodkiem myjacym oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewni¢
lepsza przylepnoéé farby oraz kalkomanii. Sprawdzi¢ przed przy czy dane el y pasuja
do siebie; nanosic klej oszczednie. Usungé chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate elementy pomalowac jeszcze przed wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowac skiadanie czesci. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé
na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciqgnaé motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisna¢ bibuta.

TR: DIKKAT: Birlestirmeden 6nce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandiriimistir (1). Montaj
adimlar sirasina‘dikkat edin. Gerekli takimlar: Pargalarin ¢apagini almak igin bicak ve ege (2); lastik bant,
yapistirilmis parcalar bir arada tutmak igin yapistirma bandi ve ¢amasir mandal (3). Plastik parcalari
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve cikartmalarin daha iyi yapismasi igin, agik havada kurutun.
Yapistirmadan énce pargalarin uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde siiriin. Krom ve
boyay! yapistirma ylizeylerinden temizleyin. iskeletten sokmeden énce, kiigiik pargalari boyayin (4) (5).
Boyayi iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her ¢ikartma motifini tek tek kesin ve yaklagik
20 saniye sicak suya daldirin. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pred sestavenim montazniho navodu dikladné proéist. Kazdy dil je oislovan (1). Dbejte
na poradi montaznich krok(. Potfebné nastroje: Niz a pilnik k odstranéni vyronk( na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a kolicky na pradlo pro pFidrzovani lepenych jednotlivych dilii (3). Dily z
plastické hmoty vyCistit v roztoku jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset Gsporné. Chrém a barvu na lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie proschnout, teprve potom pokracovat v ses-
taveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pFiblizné
20 sekund. Motiv na oznaceném misté z papiru odsunout a pfitlaéit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az osszedllitas el6tt az épitési Utmutatét alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt
szammal lattak el (1). A szerelési |épések sorrendjére ligyelni kell. Szilkséges szerszamok: kés és reszelé
az alkatrészek sorjatlanitdsahoz (2); gumiszalag, ragasztoszalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A miianyag alkatrészeket lagy mosészeres oldatban kell tisztitani és a
levegén kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Osszeillenek-e; a ragasztdanyagot takarékosan kell felhordani. A
krémot és festéket a ragasztasi fellletekrdl el kell tavolitani. A kisméret( alkatrészeket a keretbdl torténd
eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell j6I megszéradni, az sszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrél lecsUsztatni és itatospapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro precitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznacen (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: noZi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za uévrstilo zalepenih delov (3). Plasti¢ne dele odistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci boljSe prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti ¢e se deli
uklapajo eden v drugi. Po¢asi nanas$ati lepilo. Na povrSinah na katere nana$amo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. Manjse dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslika¢ posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.

1 @

D: Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitiits- und Gewichtskontrollen auf Vollsténdigkeit iberpriift. Reklamationen
kdnnen nur bearbeitet werden, wenn die Bavanleitung und das aus der Kartonage ausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld
eingeschickt werden. Einzelteile aus unseren Bausiitzen fiir Umbauten usw. liefern wir mit Rechnung per Nachnahme.
Unsere Adresse: Revell AG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde.

Nodirboid |

NL: Deze bouwdoos is fijdens meervoudige kwaliteits- en g oles op g ies worden alleen in behan-
deling genomen, indien de handleiding en de uit de kartonnen doos geknipte sireepjescode worden opgestuurd. Onderdelen uit onze bouw-
dozen voor ombouw etc. sturen wij onder rembours. Ons adres: Revell AG, afdeling X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde.

1 poll

GB: The integrity of this construction set has been subjected to numerous quality and weight controls. Claims can only be
dealt with on receipt of the assembly instructions and the bar code located on the box. Individual components, for conver-
sion purposes, etc., can be ordered C.0.D. Write to: Revell AG, Department X, Henschelstr. 20 - 30, D-32257 Biinde.

F: Ce modele a fait I'objet de plusieurs contréles de qualité et de poids pour vérifier qu'il 'y manque rien. Les rédamations ne peuvent éire
examinées que si elles sont de lo nofice d'assemblage et du code-barres GEN découpé dans I'emballage. Nous fournissons con-
tre remboursement, avec facture, des piéces détachées pour nos modeles, destinées a des modifications ou autres ravaux. Voici notre adresse:
Revell AG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, D-32257 Biinde, Allemagne.

+ Deutschland - Tel.: +49-5223-965-0 - Fax: +49-5223-965-488

Revell Aktiengesellschaft - HenschelstraBe 20-30 - D-32257 Biinde
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ndete Symbole / Used Symbols
Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden. Please note the following symbols, which are used in the following construction stages. —
Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage. Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.
— Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacicn, a utilizar en las siguientes fases de construccion. Por favor, preste atencdo aos sfmbolos que sequem pois os mesmos serao usados nas proximas etapas de montagem RN
Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione. Observera: Nedanstaende piktogram anvinds i de féljande arbetsmomenten.
Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetdén seuraavissa kokoamlsva\helssa Lag venligst marke til felgende symboler, som benyttes i de folgende byggefaser.
Legg merke til som benyttes i T som falger. Toxaayiicra, 0GpaTHTe BHUMAHHE Ha CIIEYIOUME CHMBOTb, KOTOPbIE HCOTE3YHOTCS B NOCIEAYIONIX ONIEPALSX CGOPKH.
Prosze zwaza¢ na nastepujace symbole, ktére sg uzyte w ponlzszych etapach montazowych Mapakakd MPooEETe Ta Mapakdtw ouuBo)\a 1a oroia xpnmuonolouv‘rm (mq napakatw Babpideq ouvapuoAdynong.
Zi dujicich konstruké&nich stupnich. —

— Daha sonraki montaj inda kt olan litfen dikkat edin. Dbejte prosim na dale které se p j
Keérjiik, hogy a kovetkezd szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra keriinek, vegyék figyelembe.  Prosimo za VaSu pozornost na slede¢e simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

P® @® © [

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange Klebeband Klarsichtteile

—— Soak and apply decals Glue Don't glue Optional Number of working steps Adhesive tape Clear parts —
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Dévidoir de ruban adnhésif  Piéces transparentes
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Plakband Transparente onderdelen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Namero de operaciones de trabajo  Cinta adhesiva Limpiar las piezas
Por de molho em &gua e aplicar o decalque Colar Nao colar Alternado Namero de etapas de trabalho Fita adesiva Pega transparente
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Nastro adesivo Parte transparente
BI6t och fést dekalerna Limmas Limmas ej Valfritt Antal arbetsmoment Tejp Genomskinliga detaljer
Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen Liimaa Ald liimaa Vaihtoehtoisesti Tybvaiheiden lukumadrd Teippi Lépinakyvét osat
Fukt motivet i varmt vann og fer det over pd modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Tape Glassklare deler

—— Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Tape Gjennomsiktige deler —_—
HepCED,ElHyKJ KapTHHKY HAMOYUTDL U HAHECTH Krnents He knents Ha Bblﬁop KommnuectBo nncpaulm Kreiikast nenra Hpﬂ?palIHbIC JAeTaIH

—  Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operacii Tas$ma klejaca Elementy przezroczyste —
BouTrETe TN XaAKkopavia 0To vepo Kal TOMoBETEIOTE TNV KOANUa N kKOAAGTE EVAAAKTIKG aplbuog TV EPYACIOV KOANTIKN Tawvia Slagpavn eEapmipata
Cikartmay! suda yumusatin ve koyun Yapistirma  Yapistirmayin Secmeli Is safhalarinin sayisi Yapistirma bandi Seffaf parcalar
Obtisk namocit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Pocet pracovnich operaci a6aang amoda Prlizracéné dily
a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint a munkafolyamatok szama attetsz6 alkatrészek

~ Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Tiada & "0ad™ Deli ki se jasno vide I
Abbildung zusammengesetzter Teile Mit einem Messer abtrennen Loch bohren

~lllustration of assembled parts Detach with knife Make a hole I
Figure représentant les pieces assemblées Détacher au couteau Faire un trou

— Afbeelding van samengevoegde onderdelen Met een mesje afsnijden Maak een gat e
llustracion piezas ensambladas Separarlo con un cuchillo Practicar un taladro

— Figura representando pecas encaixadas Separar utilizando uma faca Perfurar JE—
lllustrazione delle parti assemblate Staccare col coltello Fare un foro
Bilden visar dalarna hopsatta Skér loss med kniv Borra hal
Kuva yhteenliitetyistd osista Irrota veitselld Poraa reika
lllustrasjonen viser de sammensatte delene Adskilles.medsefkniv Der bores et hul
lllustrasjon, sammensatte deler Skjeer av meden kniv Bor hull I
M306pakeHne CMOHTHPOBAHHBIX JieTaneit O1jensith HOXOM TIpocsepauts oTBEpCTHE

—— Rysunek ztozonych czesci QOdcia¢ nozem wywierci¢ otwor —
QMELKOVION TWV CUVAPHOAOYNUEVWY EEAPTNHATWV dlaxwpioTe pe £va paxaipt avoi€te TpuMa

— Birlestirilen parcalarin sekli Bir bigak ile kesin Delik agin JE—
Zobrazeni sestavenych dilli QOddélit pomoci noze Vyvrtat diru
oOsszedllitott alkatrészek abraja kés segitségevel levalasztani lyukat farni
Slika sloplienega dela QOddeliti z nozem Narediti lukinjo

ez

S Benotigte Farben / Used Colo —
Bendigte Farben Peintures nécessaires Pinturas necesarias Color Tarvitiavat vrit Nadvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler Szilkséges szinek.
Required colours Benodigde kleuren Tintas necessdrias Anvénda farger Du trenger falgende farger  HeoGxomuble Kpackt Anarrolpeva xpouata Potfebné barvy Potrebne barve

— [A< c< [D (E F< [G [H 0% (1< 100
anthrazit, matt9  Hellgrau, matt 76 griingrau, matt 67 aluminium, metallic 9 eisen, metallic 91 weiB, matt 5 karminrot, matt 36 blau, matt 56 Geschitzgrau, matt 74 4 weiB, matt 5

T anthracite grey, matt  Light grey, matt greenish grey, matt aluminium, metallic steel, metallic white, matt carmin red, matt blue, matt Gunship grey, matt white, matt -
anthracite, mat Grig clair, mat gris vert, mat aluminium, métalique coloris fer, métalique blanc, mat rouge carmin, mat bleu, mat Gris canon, mat blanc, mat
antraciet, mat Lichtgris, mat groengrijs, mat aluminium, metallic ijzerkleurig, metallic wit, mat karmijnrood, mat blauw, mat Gedekt grijs, mat wit, mat I
antracita, mate Gris claro, mate gris verdoso, mate aluminio, metalizado ferroso, metalizado blanco, mate carmin, mate azul, mate Cafion gris, mate blanco, mate
antracite, fosco Cinzento-claro, mate cinzento verde, fosco aluminio, metélico ferro, metdlico branco, fosco vermelho carmi, fosco azul, fosco Cinzento-canhdo, mate branco, fosco I
antracite, opaco Grigio chiaro, opaco grigio verde, opaco alluminio, meallico ferro, metallico bianco, opaco 10350 carminio, opaco blu, opaco Grigio cannone, opaco bianco, opaco
antracit, matt Ljusgra, matt Qringrd, matt aluminium, metallic Jamfarg, metallic vit, matt karminrd, matt bI3, matt Kanongrd, mat vit, mat -
antrasiitt, himmed \iaaleanharmaa, matta vihrenharmag, himmed alumiini, metallikitto terdksenvérinen, metallikilto  valkoinen, himme&  karmiininpunainen, himmed sininen, himmed Armeijanharmag, matta valkoingn, himmed

— koksgrd, mat Lysegra, mat grongra, mat aluminium, metallak jern, metallak fid, mat karminrad, mat bla, mat Kanongrd, mat hvid, mat —
antrasitt, matt Lysgrd, matt gronngrd, matt aluminium, metallic jern, metallic it, matt karminred, matt I3, matt Kanongra, matt huit, matt

— aurpawir, Matoblit  CBeTIo-cepblil, MaTOBbIT  cepO-3e/CHbI, MATOBbI  ATHOMHHHEBBIIT, METANTHK  CTAbHOM, METANIHK Oc/Iblif, MaTOBBI  KPACHbIIT KAPMHH, MATOBBIl  CHHIL, MaTOBbI OpyawitHo-cepbiil, MaToBblit  Oestbli, MaTOBBIT —
antracyt, matowy  Jasnoszary, matowy zielonoszary, matowy  aluminium, metaliczny  Zelazo, metaliczny biaty, matowy karminowy, ‘matowy niebieski, matowy | Armatni szary, matowy biaty, matowy

— avBpaki, pat Tkpt avoiyTo, pat YkpIZompaatvo, pat ahoupviou, peTaAkd  a1dnpou, peTalikd  Aeukd, pat KOKKIvO 6o, pat e, pat TKpL OTPATIWTIKG, paT Aeuko, pat e
antrasit, mat Acik gri, mat yesil grisi, mat aliminyum, metalik demir, metalik beyaz, mat &l rengi, mat mavi, mat Askeri gri, mat beyaz, mat

— antracit, matna Vilagossziirke, matt zelenoseda, matna hlinikova, metaliza Zelezna, metaliza bila, matna krbové Cervena, matna  modra, matna Hadihajo sziirke, matt bila, matna e
antracit, matt Svétle Sediva, matnd z6ldessziirke, matt aluminium, metall vas, metall fehér, matt karminpiros, matt kek, matt Olovéné $ediva, matna fehér, matt

— tamno siva, mat Svetlosiva, brez leska  zeleno siva, mat aluminijum, metalik Zelezna, metalik bela, mat $minka rdeca, mat plava, mat ZasCitnosiva, brez leska  bela, mat e

Beiliegenden Sicherheitstext beachten / Please note the enclosed safety advice

—— D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten. DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i n&rheden. —
E: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference. N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

—— F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main. RUS: CoGurronaTs mprutaraembiii TeKCT 0 TeXHHKE Ge30MaCHOCTH, XPAHATD €70 B JIETKO IOCTYIHOM MecTe.  ———
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand. PL: Stosowa¢ sig¢ do zata j karty bezpi istwa i mie¢ ja stale do wgladu.

—— E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto. GR: MpoogETe TIq auvnupéveg UModeiEeIq aopalelag Kat pUAGETE TIG £TOL WOTE va TG EXETe TAvTa o€ B1dBEo oag. ———
|. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano. TR: Ekteki givenlik talimatlariinii dikkate allip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.

—— P: Ter em atencdo o texto de seguranca anexo e guarda-lo para consulta. CZ: Dbejte na prilozeny bezpecnostni text a méjte jej pfipraveny na dosah. —_—
S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap. H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra ké !

— FIN: Huomioi ja séilyté oheiset varoitukset. SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu. —

— R —————
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I 5 Lockheed Martin X-35B
14 Palmdale - California USA
@ Dec. 2000 - May 2001
(still in earlier X-35A markings)
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