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Eurocopter EC 135 Flying Bulls

Der leichte zweimotoriger Vielzweck-Hubschrauber EC 135 entstand als erste gemeinsame
Entwicklung der deutschen Daimler-Chrysler Aerospace und der franzésischen Aérospatiale
fur die zivile Luftfahrt. Der Fluggerétehersteller Messerschmidt-Balkow-Blohm (VIBB) begann
in den 1980ger Jahren mit der Weiterentwicklung des sehr erfolgreichen BO 105 mit dem Ziel,
die Kabine zu vergréBern und die allgemeinen Leistungsparameter anzuheben. Der anfénglich
als Demonstrationsmodell fir neue Technologien gebaute Prototyp BO 108 wurde von VBB
1994 in den Firmenverbund Eurocopter mit eingebracht. Der Erstflug des BO 108 A1 am 15.
Februar 1994 erfolgte noch auf dem MBB-Werksgelénde in Ottobrunn. Ausgestattat mit einer
Fly-by-Wire-Steuerung und dem neuen gelenk und lagerlosen Hauptrotor, der die stérenden
und materialermiidenden Vibrationen des Rotorkopfes auf ein Minimum reduziert sowie agil
und deutlich leiser arbeitet als herkémmliche Konstruktionen, entsprach die Maschine dem
jungsten Stand der Luftfahrt- und Werkstofftechnologie. Die Rotorgelenke konnten durch
den Einsatz verwindungsfahiger GFK-Blatter eingespart werden. Der Rumpf bestand zum
gréBten Teil aus CFK. Bei Eurocopter sah man fiir ‘einen auf dem BO 108 basierenden
Helikopter gute Marktchancen und fiihrte den Entwurf als EC 135 bis zur Marktreife weiter.
Die franzosische Aérospatiale steuerte den neuen Fenestron-Heckrotor bei,

der nochmals eine deutliche Gerauschreduzierung und einen Sicherheitsgewinn versprach, da
freistehende rotierende Teile entfielen. Bei der Markteinfiihrung 1996 riistete man zunachst
die Version ,EC 135 P1” mit kanadischen Pratt & Whitney-Turbinen und den ,EC 135 T1“ mit
Turbomeca-Fabrikaten aus. Beide Versionen wurden in groBen Stiickzahlen verkauft. Als deut-
lich wurde, dass eine stérkere Motorisierung dem EC 135 zu einem noch gréBeren Erfolg ver-
helfen kénnte, begann Eurocopter ab 2002 mit der Fertigung von zwei weiteren Versionen
4EC 135 P2” und ,EC 135 T2“. Seit 2006 werden nur noch die Versionen ,P2i" mit Pratt &
Whitney PW206B2 und ,T2i" mit Turbomeca Arrius 2B2 produziert. Der EC 135 kann in jeder
Version mit Einzel- oder Doppelsteuer ausgeriistet werden. Die vollautomatische elektronische
Triebwerkssteuerung (FADEC) nach dem neuesten Stand der Technik gewshrleistet maximale
Leistung und Sicherheit sowie optimalen Kraftstoffverbrauch. Die optimalen Notleistungs-
werte der Turbinen bei Ausfall eines der Triebwerke bedeuten ein zusitzliches Plus an
Sicherheit. Abgesehen von seinem Einsatz fir den Personen- und Frachttransport wird er auch
bei der Polizei und fir Business- oder Offshorefliige genutzt. Der EC 135 gilt derzeit als der
kostengtinstigste und leiseste Hubschrauber seiner Klasse. Zusatzliche Ausstattungs-Optionen
sind ein Digitales Glascockpit, Notschwimmer fiir Ubersee-Einsatze, eine externe Seilwinde,
Fixtausysteme, Wetterradar (,Radarnase”), AuBenriickspiegel, Wire Strike Protection System
.Cable Cut”, FLIR Hochleistungs-Scheinwerfer (SX 16), externe Lautsprecher und digitale Kar-
tenlesegerdte. Diese Optionen bieten dem Kunden die Méglichkeit, den Hubschrauber indivi-
duell auf die geplanten Einsatzbereiche abzustimmen. Seit April 2006 verstérkt ein in edlem
blau-silber lackiertes Exemplar dieses Hubschraubers auch die Flotte der Flying Bulls. Die
Maschine ist unter anderem mit der vollautomatischen Triebwerkssteuerung FADEC ausge-
stattet, die in allen Flugphasen die optimale Triebwerksleistung zur Verftigung stellt und damit
die Arbeit des Piloten deutlich erleichtert.

Technische Daten EC 135 P2i/T2i:

Besatzung: 1 oder 2 Piloten, Navigator/Techniker, Lademeister); Lange tiber alles: 12,19 m;
Hohe Uber alles: 3,62 m; Kabine: Lénge x Breite = 35 m x 1,5 m; Kabinenbreite: 15 m-
Kabinenhohe: 1,26 m vorn, 1,15 m hinten; Rotordurchmesser: 10,20 m; Rotorkreisflache: 81,7 qm;
Durchmesser des Fenestron: 1,0 m; Leergewicht: 1420 kg; Zuladung: 1.375 kg; max. Kraftstoff:
544 kg; Max. Abfluggewicht: 2.910 kg; Antrieb: 2 x Turboméca Arrius 2 B2 (je 706 PS) oder
Pratt & Whitney PW 206B2 (je 743 PS); Notleistung (O.EL): 609 kW / 816 PS; Hauptrotor-
drehzahl: ~ 400 U/min; Reichweite (bei max. Abfluggewicht): mit PW206B2= 635 km; mit
Arrius 2B2= 620 km; Reisegeschwindigkeit: 256 km/h (bei max. Abfluggewicht: 254 km/h);
Dienstgipfelhthe: ca. 3045 m; Kapazitét: 1 oder 2 Piloten und 6 bis 7 Passagiere

The light twin-engine EC 135 multi-role helicopter was the first joint development for civil
aviation between the German Daimler-Chrysler Aerospace company and the French
Aérospatiale. In the 1980's the aircraft manufacturer Messerschmitt-Bolkow-Blohm (MBB) star-
ted development of the highly successful BO 105 with the aim of increasing cabin size and rai-
sin general performance levels. Built initially as a new technology demonstration model,
troduced the prototype BO 108 into the Eurocopter group of companies in 1994. The
n flight of the BO 108 A1 however still took place at MBB's Ottobrunn site on 15
ary 1994. The helicopter was fitted with a fly-by-wire control system and a new hinge
g-less main rotor that reduces disruptive and material fatigue inducing vibrations
e main-rotor head to a minimum. It is more agile and quieter in operation than con-
ventional designs which put the helicopter at the forefront of modern aerospace and mate-
rial technology. Rotor-head hinges were dispensed with by employing flexible fibreglass rein-
forced plastic rotor-blades. The fuselage was constructed largely of carbon fibre composite
materials. Eurocopter saw good marketing opportunities for a helicopter based on the BO 108
and continued to develop the design as the EC 135 to market maturity. The French company
Acrospatiale contributed its new Fenestron tail rotor, that also promised a significant reduc-
tion in noise and an increase in safety due to a reduction in the number of free-standing rota-
ting parts. When it was launched in 1996 the ,EC 135 P1“ version was fitted with Canadian
Pratt & Whitney turbines and the ,EC 135 T1“ version with Turbomeca engines. Both versions
have sold in large numbers. When it became clear in 2002 that more powerful engines would
lead the EC 135 to even greater market success, Eurocopter introduced two further versions
- the ,EC 135 P2” and the ,EC 135 T2"into production. Only the ,P2i" with Pratt & Whitney
PW206B2 and the T2 with Turbomeca Arrius 2B2 engines have been produced since 2006.
All versions of the EC 135 can be fitted with solo or dual control. The fully automatic Electronic
Engine Control System (FADEC) the latest in modern technology ensures maximum perfor-
mance and safety as well as optimal fuel efficiency. The optimal emergency power rating of
the turbines ensure an extra margin of safety in the event of a single engine failure. Apart
from its role in the conveyance of passengers and freight, the EC135 is also used by the Police,
for business and offshore flights. The EC 135 is currently regarded as the most cost efficient
and quietest helicopter in its class. Options for additional equipment include a Digital “Glass
Cockpit”, emergency floatation gear for maritime operations, an external winch, fast de-icing
system, weather radar (,radar nose*), door mirrors, Wire Strike Protection System ,Cable Cut”,
FLIR high-performance headlamps (SX 16), external speakers and digital card readers. These
options offer give the customer the ability to individually tailor their helicopter for its planned
role. An elegant silver-blue liveried example of this helicopter has enhanced the Flying Bulls
fleet since April 2006. Among other things the helicopter is fitted with a fully Automatic
Engine Control System (FADEC), that delivers optimal engine power in all phases of flight and
thus considerably reduces the pilot work load.

Technical Data EC 135 P2i/T2i:

Crew: 1 or 2 Pilots, Navigator/Technician, Load-master); Length over all: 12.19m (40ft); Height
over all: 3.62m (11ft 9ins); Cabin: Length x Width = 3.5m (11ft 6ins) x 1.5m (5ft); Cabin Width:
1.5m (5ft) — Cabin Height: 1.26m (4ft 2ins) front, 1.15m rear (3ft 8ins); Rotor Diameter: 10.20m
(33ft 6ins); Rotor Disc Area: 81.7qm (980 sq.ft); Diameter of the Fenestron: 1.0m (3ft 3ins);
Empty Weight: 1420kg (3130lbs); Payload: 1375 kg (3031Ibs); Maximum Fuel Capacity: 544 kg
(1200lbs); Maximum Take-off Weight: 2910 kg (6415lbs); Engines: 2 x Turboméca Arrius 2 B2
(each 706 Shp) or Pratt & Whitney PW 206B2 (each 743 Shp); Emergency Power Rating (O.E.L):
609 kW / 816 Shp; Main Rotor Rpm: ~ 400 U/min; Range (At max. Take-off Weight): with
PW206B2= 635 km; with Arrius 2B2= 620 km; Cruising Speed: 256 km/h (160mph) (At max.
Take-off Weight: 254 km/h (157mph)); Service Ceiling: approx. 3045 m (10000ft); Capacity: 1 or
2 Pilots and 6 to 7 Passengers
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I)‘ A:Mung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der Montage: hn\ww
und Entg der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Wiischeklammern zum Zusamm en

(3). Plastikteile in einer milden Waschmittellosung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchirocknen lassen, erst dann den
Zusammenbav fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln uusschneiden und . 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit Lo:

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdesl is 1 (1). Let op de gevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en vil voor het ofbramen van de onderdelen (Z) elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elknur houden van de
geliimde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals befer hechten.
Controleer voor het liimen of de onderdelen passen; liim dun opbrengen. Chroom en verf van de liimvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk uitsnijden en ca. 20
se. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plnuis van het papier schuiven en met vioeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the i ons th ly prior to Each is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of :omponenls from frame (2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check fo see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la nofice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Outils nécessaires
: couteau et lime pour ébarber les pidces (2); élosfiques, ruban adhésif et pinces a linge pour maintenir les pices collées (3. Nettoyez les piéces en matidre
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher & I'air afin que la peinture et les décalcomanies tiennent misux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les peites pigces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chague décalco-
manie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

Pleie b

E: A ! Antes de con el las i i Cada pieza va da (1). Téngase en
cwenta el orden de perai del Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|eh|r las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si las piezas quedan daptadas. Aplicar el peg sin excederse. Alejar de lus superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar lus piezas pequefias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
¢l ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar los ias una por una y durante unos 20 segundos
en agua caliente. Deslizar del papel la ia en el lugar la colocando encima de ella papel secante.

leer d

do y ap

1: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Atirezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i parficolari in plastica con un detergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliers cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di pmsegulre on I'ussemblugglo Ritagliare singol gnifiguraedi lain acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare

il motivo nell g arta assor

S: OBS: Ls instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj ir numrerad (1). V g beakta foljden i
sammansitiningsstegen. Verktyg, som du kommer att behtva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
klidnypor for att hilla samman de limmade detaljerna (3). Rengér plastd in en mild tvitimedellosning och torka dem i luften
fiir att lack och dekaler skall hilla biittre. Kolla, om detaljerna passar thop innan du klistrar dem och anviind limmet sparsam.
Avliigsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de sma detalierna innan dv avldgsnar dem frén ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med sammansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort fréin papperet genom att trycka vid def angivna stiillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK BEMIERK Inden summensaarmngen begyndes, skal byggevejledningen lzses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefelgen of monter-
skal dvendigt veerkiaj: Kniv og fil fil ufgruinlng af delene (2); gummiband, tape og tejklemmer fil at holde de klzbede (3)
enkeltdele sammen. Plostkdelene renses i en mild szbelud og luftterres s malingen og overforingsbillederne bedre kan hezfte. Inden pafarelsen kon-
trolleres om delene passer; limen péfares sparsommeligt. Krom og fnrve fiernes fra klebefladerne. De smi dele males inden de fiemes fra rammen (4)
(5). Lad farven terre godt inden ingen fortszzftes. ill mofiver skares ud enkelfvis og dyppes ca. 20 sek. i varmi vand.
Skub motivet fra papiret og tryk det fast med trkpapir.
dnyieq. Kabe etdprnpa eiva &

GR: NPOZOXH: Mpiv T puoAéynon, B KaAd TIg lyies PNy
vo (1). NpootEre Tn oeipd “TwV Py Ipp Abynong. 0 pyai Haxalpi kai Mua yia T

A | Tov eEap Nué ), A X Tavia, KOAANTIKY Taivia l(al uavruhamu yia ™ auvxpnmcn TQV
KOAA povwpé EapTny ). i Ta mA Au péoa oe éva "palaxé®
BapioTiké B16) Kai Ta oTov aépa, bote va unépEer Ka}.l.'mpn npéuqauon Tou Xp@parog Kai Tov

XaAkopavigv. I1p|v T0 K6AANpa, eAéyEre av Taipidlouv peta&l Toug Ta eEapThp Aeiyre piKa TRV
KO6AAG. ané Tig ¢ emKk6AARONG, XPOHIO Kal Ba@A. Bdllm: Ta ulxpa eEapriijpara, mpiv
anopaxpuvBolv ané To mAaicio (4) (5). Atpﬂa'rx va oTeyv@oouv KaAd Ta Xpdpara Kai Gotepa ouveyiote ™
puoAéynan. Kéyre & 1o kG0 potiBo Twv YaAkopavidv kai BouThHETE To OE {eoTé vepd yia nep. 20

A A 10 potifo amé To Xapti, oTo onuadepévo onpeio Kkai méore TO PE TO

a'roun%xap'm. -
N: OBS! Les noye igjennom for ggmgen Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pé monter-

ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv o og fil for !|ernmg av grader pd delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sépevann og lu dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For palimingen ma
det kontrolleres om delene passer: Ta pé litt lim. Fiern krom og farge pii klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skizr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv mofivet fra papiret pa det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENGAO: Antes de inicior o leia o manual de construgdo. Todas as partes sio das (1). Atentar para a
sequéncia das etapas de montagem. Firmmn!usnownuhmullxupﬂmupumrnubafbudmpom(!)dnslmﬁlnndmumohsdomumpnm
sustentar as pagas (3) durante a colagem. As pegas de matéria pléstica devem ser limpas numa solugio fraca de detergents e secas ao ar, de forma que a
demio de finta e os decalgues tenham uma boa adesio. Antes de colar, verificar se us pegas encaixam; uilizar a cola em pequena quantidade. Hliminar o
cromado e a tinta das superficies a serem coladas. Nio passar cola nas pegas que ainda se encontram fixas na grade de matéria pléstica. Pintar as pegas
pequenas antes de refird-los da grode (4) (5). Deixar a finta secar completamente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada
um dos decalques e mergulhé-los em dgua mora durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os mofivos do papel na posicéio indicada e secar com
mato-borrio.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kokoonp Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien mken asen-
nusjérjestys. Tarvittavat tyokulut Veitsi ja viila osien ylimiiriisten purseitten poistamiseen (2); | teippidi jo pyykkipoiki
yhteenliimattujen osien paikallaanpitimiseksi (3). Puhdista mledolln inelivoksella jo anna niiden kuivua itsestiiin,
jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat nithin paremmin. Tarkasta ennen limausta, effi osat sopivat toisiinsg; levitd limaa stiistelisti.
Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kun-
nolla ennen kuin jatkat kokonnpnnou Leikkaa |nku|nen snrlukuvn erikseen irti ja upota limpimiiin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin i kohdasta samalla | i kuvion foista puolta vasten.

fRget-mo

< OBOJICTBO 1O MOHTaxXy. Kaxpas fetams npoxymepo—sana (1).
COﬁJI]O}IﬁTB HOCHE]IOBGWI]LHOC]'B MOHTaX: HQOGXOIIEMI:IE pa60nme HHCTPYMEHTBI: HOX H HallWIb—HHK UIA 339HCTKH
meraneii (2); pe3MHOBAsI JIEHTa, KIIeHKasi IEHTa A 3aKMMbl U1 CYIIKH GeJTbst /1S IPIKA—MaHHS CKIEABAEMBIX OT/IEbHBIX
metanei (3). lerayy U3 IIaCTHKA OYUCTATH B PACTBOPE MSTKOIO MOFOIIETO CPE/ICTBA M BHICYIINTE Ha BO3JyXe /s TOTO,
9T0GbI KPacKa M NEpEeBOAHbIE KAPTHHKH JydIle ma. Tlepen mpuk TIPOBEPHTh, MOJXOMIAT JIM JIeTalIH;
KJIeit HAHOCHTh 3KOHOMHO. XpOM H KPacKy YOaIHTh C IOBEPXHOCTEH CKiIenBaHms. HeGoIbmme feTany MOKPachTE Iepef
TeM, KaK OHH Oyiyr yjaneHbl m3 pamok (4) (5). Kpacky HeOOXOQMMO XOPOIIO MPOCYLIMTh, TONBKO MOCHE ITOFO
npofomxaTh c6opKy. Kaxyio cooTBETCTBYIONIYIO NMEPEBOJHYIO KAapTHHEKY OTHENBHO BBIpE3aTh W NpEMepHO Ha 20
CEKYHJi OKYHYTE B TeIUTyr0 Bofy. Ha 0603HaUeHHOM MecTe KApTHHKY OT[E/IUTH OT GyMary M NpHXaTh MPOMOKATEIbHOM
Gymaroii.

PL: UWAGA: Przed iem pr yta¢ dokfadnie instrukcje montazu Kazda czesé |est ponu-merowana
(1). Zwrécié uwage na jnos¢ przepl i p ych. Potrzebne
narzedzia: n6z oraz pilnik do ieci ioréw z p 6lnych el (2); tasma g , tasma kle-

]qca, klamerkl do blellzny dla przytrzy | 6w (3). Wymyé czgsci w wodzie z
oraz yé na powietrzu, aby zapewnié¢ lepsza przylepnosé farby oraz kalko-
manii. Sp i¢ przed przy i czy dane el pasujq do S|eb|e, nanosi¢ klej uszczednle Usunaé

chrom oraz farbe z powierzchni pr do kleji . Mate jeszcze przed
wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszyé, dopiero potem kontynuowaé skladame czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieplej wodzie. qugnqc motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibuta.

TR: DYKKAT: Model yapymy 6nce acy okuyunuz. Modelde kullanylan her pargaya bir
fnumara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekh el aletleri: Parcalary badly bulunduklary gerceveden
gykarmak igin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdikten sonra parcalaryn yapypmasy i¢ in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy oimasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy sirmeden once
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapybkany idareli kullanynyz. Kiiciik parcalary badly bulunduklary cerceveden gykartmadan once
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy dnce kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model izerinde yapybtyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken cykartmanyn altyndaki kadydy yavapca cekiniz.

CZ: POZOR: Pfed sestavenim montazniho navodu dilkladné proéist. KaZdy dil je o&islovan (1). Dbejte na pofadi
montéZnich krokd. Potfebné néastroje: Niiz a pilnik k odstranéni vyronki na dilech (2); pryZova paska, lepici
péska a kolicky na prédlo pro pridrzovani Iepenych jednotllvych dilé (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku

ého praciho p a nechat vy za tcelem zajisténi lepsi pFilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdall dily licuji; lepidlo nanéSet Gsporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pfed jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie
proschnout, teprve potom pokracovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizné 20 sekund. Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pFitlaéit pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az Gsszedllitas el6tt az épitési (tmutatot alaposan &t kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A szerelési lépések sorrendjére ligyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel6 az alkatrészek sor-
jatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztdszalag és ruhacsipesz az Gsszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A miianyag alkatrészeket |4gy mosészeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztés el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek ésszeillenek-e;
a ragasztoanyagot takarékosan kell felhordani. A krémot és festéket a ragasztasi felliletekrdl el kell tavolitani. A
kisméret(l alkatrészeket a keretbdl torténé eltavolitas elétt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az sszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell Aztatni. A motivumot a megjelélt helyen a papirrdl lecstsztatni és itatospa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pricetkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznacen
estavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: nozZek in pilica zalo¢evanje delov
tika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasticne dele ocisti z
praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljse primejo Pred Iephenjem obvezno

everi, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. 1z povr§in, na katere nanasas lepilo,
Viﬂj;tirej odstranl krom in barvo. Manjse dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posu5| preden nadal;u;es s avljanjem. Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajoée mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zagatim stavby si pozorne prestudujte stavebny névod. Kazdy diel je ogislovany (1). Dbajte na
poradie montdznych krokov. Potrebné néstroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zErdaméeka a ich zadistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabSom roztoku Cistiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnit’ na vzduchu za udelom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepick. Pred lepenim skontrolovat, & diely licuju. Lepidlo nandsat’ Gsporne. Chrém
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit. Malé diely nafarbit’ eSte pred ich odobratim zErdméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschntt, aZ potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnit' jednotlivo aEponorit’ do viaZ
nej vody priblizne na 20 sekind. Nalepku na prislu$nom mieste modelu presunut’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlagit kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIEICITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL S| IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHME! Ciresigaite ykasanara cxema. Besika uact e Homepupana. Criassaii Te M0C/I€/10BaTeIHOCTTA Ha
eranute Ha crio6sBan ero. HeoOxomumu HHCTPYMEHTH: HOX | TIHIIA 33 OTCTPAHSBAHE HIIM M 3[HIBAHE HA OTACIHHTE
YacTH; I'yMeHa JIEHTa, TeHKOIIACT U IIMIIKH 3a [IpaHe 3a J1a 3aIBPHHTE 3aeHO ¢ T JaCTH CIIe] 32 )
nm. [1nacTMacoBu Te EEMEHTH J1a CE MOYMCTAT B JIEK PA3TBOP OT BOAA H NEPHIICH IPENapar, Ja Ce H3ILIaKHAT | Ja ce
0CTaBaT 71a M3CHXHAT, 32 /] C€ TIOCTUTHE 110-100po cienBane Ha 00aTa Wik BaJeHKara. HaneceTe 6osTa BEDXY MalkuTe
JacTH IPETH [1a TH OT Aemute ot mabiona. Octasere GosiTa 1a H3CHXHE NPEIH [1a NPOIBLIKATE ChC CITI 0GSIBAHETO.
TIpenu HanacsHe Ha IEMUJIOTO U3CTBPIKE T€ 60sTA OT MOBEPXHOCTHTE 3a ciienBane. [Ipe/u 3aenBane IpoBepeTe Jali
9a CTHTe MacBaT uaeanHo. HaneceTe Manko gemiio. F3pexere [0 OTAEITHO BCAKA € J{HA BA/IEHKa | 5 [I0TONETe B TOIUIA
Bozta 3a okonio 20 cexyru. O1yienere BaigHKa Ta 0T yKa3aHOTO MSICTO Ha XapTHSTA H i ONHHATE J1EKO ¢ IIONHBATETHATA

XapTH L.
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Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kéytetd&n seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symholene som benyttes i monteringstrinnene som faiger.

Prosze zwazaé na nastepujace symbole, ktdre sg uzyte w pomzszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj litfen dikkat edin.

Keérjiik, hogy a kévetkez6 szimbdlumokat, melyek az aldbbi eplte5| fokokban alkalmazasra kertilnek, vegyék figyelembe.

ndete Symbole / Used Symbols

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen
Soak and apply decals

Mouiller et appliquer les décalcomanies

Transfer in water even laten weken en aanbrengen -
Remojar y aplicar las calcomanias

Por de molho em dgua e aplicar o decalque
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Rekommenderas for montering av dekaler

BIdt och fast dekalerna Anbefales il pasetning og placering af decals

Kostuta siirtokuva vedessé ja aseta paikalleen F s chukcaL

Fukt motivet i varmt vann og far det over p4 modellen KapTMHOK Ha MI0BEPXHOCTM MOZieni

Dypp bildet i vann og sett det pa Zalecane do nanoszenia kalkomanii

TlepeBofjHyt0 KAPTHHKY HAMOYUTS A HAHECTH ZuvioTdnal yia my EMKOMAOT Twv enikeTdv.

Zmigkczy kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢  Dekallern yapistimasinda kullnimsi tavsiye edi

BOUTAETE T YaAKopavia oTo vepd Kat ToroBeTeioTe TV m‘;{:‘;‘ﬁ: naiélwsem prinavostioblski

Q'k?nmayl Sl;'(.ja yumu§a“n ve k_oyun Priporoélji% 2a pritrievanje nalepk

Obt'Sk_ n?mQC't Ve que a E":msm . Qdporicané na zlep3enie prifavosti nlepiek

a matricat vizben beaztatni és felhelyezni RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati TMoAX0RAILO 33 (UKCALYA Ha KAPTUHIW BBPXY NOBBPXHOCTTA Ha Moena

Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen
Recommended for affixing the decals
Recommandé pour I'application des décalcomanies
Aanbevolen voor het aanbrengen van de transfers
Recomendado para fiar las calcas

Posicdo recomendada para aplicar os decalques
Raccomandato per applicare le dacalcomanie

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur I'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

TIOBTOPSTH TAKYHO Xe ONEpalyio Ha IPOTHBONONOXKHOM CTOPOHE
Taki sam przebieg czynnosci powtdrzy¢ na stronie przeciwnej
enavaldBete v Sia diadikacia oTnv anévavTt TAeupd
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talalhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled paris

llustracion piezas ensambladas

Figura representando pegas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta

Kuva yhteenliitetyistd osista

lllustrasjon, sammensatte deler
M3zo6pakernie CMOHTHpPOBA
Rysunek ztozonych czesci

Birlestirilen parcalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dill
6sszedllitott all zek abraja
Slika slopljenega dela

Nicht enthalten Behoort niet tot de levering Néo incluido
Not included No incluido Ikke medsendt
Non fourni Non compresi Ingér ¢j

®®
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Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.
Neem a.u.b. de volgende symholen in acht, die in de onderstaande houwfasen worden gebruikt.
Por favor, preste atencdo aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas préximas etapas de montagem.

anvénds i de féljande arbetsmomenten.
Lzg venligst meerke til felgende symboler, som benyttes i de falgende byggefaser.
11 obparure B CHMBOITBI, KOTOpBIE COOPKH.
Mapakakd npnoa&ra Ta mapakatw oupBoAa, Ta oroia XpnoipornoodvTal oTig nupunum Babpideg cuvapuo)\cynonq
Dbejte prosim na dale uvedené symboly, které se pouzivaji v nasl h konstr

Prosimo za Vadu pozornost na sledege simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

18

Kleben Nicht kleben Wahlweise Klebeband Klarsichtteile

Glue Don't glue Optional Adhesive tape Clear parts

Coller Ne pas coller Facultatif Dévidoir de ruban adhésif  Pieces transparentes
Lijmen Niet lijmen Naar keuze Plakband Transparente onderdelen
Engomar No engomar No engomar Cinta adhesiva Limpiar las piezas

Colar Néo colar Alternado Fita adesiva Peca transparente
Incollare Non incollare Facoltativo Nastro adesivo Parte transparente
Limmas Limmas ej Valfritt Teip Genomskinliga detaljer
Liimaa A liimaa Vaihtoehtoisesti Teippi Lépinakyvat osat

Limes Skal IKKE limes Valgfritt Tape Glassklare deler

Lim Ikke lim Valgfritt Tape Gjennomsiktige deler
Kuenrs He kneuts Ha Bri6op Kiefikast eHTta TTpospaunbie aeTam
Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Tasma Klejaca Elementy przezroczyste
KOMNpa Un KoAGte €VAAAKTIKG KOAANTIKY Tatvia Slapavn eEapTripata
Yapistirma Yapigtirmayin Secmeli Yapistirma bandi Seffaf parcalar

Lepeni Nelepit Volitelné Lepici paska Prlizra¢né dily
ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint 7 paszt%szal 2 attetszé alkatrészek
Lepiti Ne lepiti nacin izbire 9 9 Deli ki se jasno vide

Traka z lepilom

)

Figure représentant les piéces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen

lllustrasjonen viser de sammensatte delene
HbIX JleTanen

QMELKOVIOT) TWV OUVAPHOAOYNLEVV EEAPTNHATOV

Mit einem Messer abtrennen
Detach with knife

Détacher au couteau

Met een mesje afsnijden
Separario con un cuchillo
Separar utilizando uma faca
Staccare col coltello

Skar loss med kniv

Bauteile frocknen lassen
Allow the parts to dry
Laisser sécher les piéces
Oderdelen laten drogen

Dejar secar las piezas

Deixar secar 0s componentes
Far asciugarsi i componenti
Anna osien kuivua

Anzahl der Arbeitsgénge

Number of working steps

Nombre d'étapes de travail

Het aantal bouwstappen

Ntmero de operaciones de trabajo —
Ntimero de etapas de trabalho
Numero di passaggi

Antal arbetsmoment

Irrota veitselld La delene tarke Tydvaiheiden lukumaara
Adskilles med en kniv Lad komponenterne tarre Antall arbeidstrinn
Skjeer av med en kniv Lat byggdelarna torka Antall arbeidstrinn

O'memrm HOXOM

QOdcigé nozem

dlaywpioTe pe Eva payaipt
Bir bigak ile kesin

Oddélit pomoci noze

kés segltsegﬂve! levélasztani
Oddeliti z nozem

Ikke inkluderet
Eivat sisélly
Agv ovurniepihappavertat

ﬂaT\! JieTajisiM BbICOXHY T

Czgsel pozostawic do wyschnigcia
AQnoTe T PEPN va OTEYVWOOVY
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja széradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

He copepsxutcst
Nem tartalmazza
Nie zawiera

KonuuecTBo onepanii
Liczba operaciji

aplOpog TwV EpYACIOV

Is safhalarinin sayisi
Pocet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama
Stevilka koraka montaze

Ni vsebovano
Icerisinde bulunmamaktadir
Neni obsazeno

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference

NL. Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.
E: Ohservar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.
. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.
S: Beakta bifogad sakerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja siilytd oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i naerheden.
N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst kiar til bruk.
RUS: CoGmiofaTh MpriaragMbiil TEKCT MO TEXHUKE 6@30MAaCHOCTH, XPAHHTE €T B JIErKO JIOCTYITHOM MECTE.

PL: Stosowa¢ sie do zatagczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ jg stale do wgladu.

GR: MpoaéEte TIc ouvnupéveg unodeitelg aopahelag kat QUAGETE TIG £T0L GOTe va TIG ExETe mAvta oe S1dBEan oag.
TR: Ekteki glivenlik talimatlariinii dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.

CZ: Dbejte na prilozeny bezpeénostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewéhrleistung bei aktuellen Artikeln
ubemehmen konnen die im Zemaum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
werden von uns nicht angenommen!
,,Emzeltelle fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH, AbteilungX, Henschelstr. 20-30, 32257 Blinde. Dieser Direktservice gilt
far die Lénder: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den Ubrigen Landern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie lhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quallty and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our war in perfect We are only
able to process applications for mlssmg parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to dprocess requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will contii to be ble h they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH, Henschelstr 20-30,
32257 Buende.

This direct Service is only in the Germany, Benelux, Austria,
z_ranceB& Gr}eat Britain, Revell GmbH, Ordvard Mews, 18 H:gh Street, Tring, Herts., HP23 5AH,

reat
For all other markets please contact your local dealer or distributer directly.

PNy fnllnwi

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contrdle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a l|'adresse suivante: REVELL GmbH, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Blnde cw Revell GmbH, 14B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant ou distributeur.

Deze b d werd versch malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten k slechts in behand worden g indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streep/escodé endek bon zijn len. Wij vragen om

uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH, Afdeling X, Henschelstrasse 20 30 32257 Bunde, Duitsland.
Deze directe service geldt alleen voor de volg lux, Oostenrijk,
Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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B Benotigte Farben / Used Color -

Potrzebne kolory
Anarrodpeva papata

05724

Bendigte Farben
Required colours

(AL

hellgrau, seidenmatt 371
light grey, silky-matt

gris clair, satiné mat
lichtgris, zjdemat

gris claro, mate seda
cinzento claro, fosco sedoso
qrigio chiaro, opaco seta
ljusgré, sidenmatt
vaaleanharmag, silkinhimme&
Iysegré, silkemat

Iysgrd, silkematt

i

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

www.wettringer-modellbauforum.de

Pinturas necesarias
Tintas necessdrias

grau, seidenmatt 374
grey, Silky-matt

gris, satiné mat

qrifs, zjdemat

qris, mate seda
cinzento, fosco sedoso
qrigio, opaco Sefa

0rd, sidenmatt
harmag, silkinhimme
grd, silkemat

qrd, silkematt

CBETIIO-Cepbii], MaTOBbI
jasnoszary, jedwabisto-matowy
avolyTo YKL, HeTaEWTo pat

aclk gri, ipek mat

svétleSedd, hedvabné matnd
vilagosszirke, selyemmatt

svetlo siva, svila mat

cepbl, ~MaroBblil
szary, jedwabisto-matowy
YKpL, HETAEWTO pat

qri, ipek mat

Sedd, hedvabné matnd
sziirke, selyemmatt

siva, svila mat

Colori necessari

Anvénda farger Du treng

[C<

lufthansa-gelb, seidenmatt 310
"Lufthansa’ yellow, slky-matt

jaune "Lufthansa’, satiné mat

Lutthansa geel, zijdemat

amarilo Lufthansa, mate seda

amarelo Lufthansa, fosco sedoso

giallo Lufthansa, opaco sefa

Lufthansa-gul, sidenmatt
Lufthansa-keltainen, silkinhimmed
Lufthansa-qul, silkemat

Lufthansa-qul, silkematt

KeNTbL “TiothTran3a”, MeNK.-NaToBbiil
26ty Lufthansa, jedwabisto-matowy
Kitpivo dU@a004, petakwté pat
lufthansa sarisi, ipek mat

Zlutd Lufthansa, hedvabné matnd
Lufthansa-sérga, selyemmatt
lufthansa rumena, svila mat

Tarvittavat vérit

Nadvendige farger
er falgende farger

[D<

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

noir, satiné mat

wart, zijdemat

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

1ero, 0paco seta

svart, sidenmatt

musta, silkinhimmeé

sort, silkemat

sort, silkematt

YepHBLH, IETKOBACTO-MATOBIi
czarny, jedwabisto-matowy
padpo, HeTatwto pat
siyah, ipek mat

Cernd, hedvabné matna
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

Heobxopumbie kpacki

[E<

weiB, glanzend 4
white, gloss

blanc, briflant

wit, glansend

blanco, brillante
branco, brilhante
bianco, lucente

vit, blank

valkoinen, kitdvé
hvid, skinnende

hvit, blank

Gemiif, Grecsmymit
bialy, blyszczacy
\euké, yuahiotepd
beyaz, parlak
bila, leskld

fehér, fényes
bela, bleskajoca

[L<

e HCE, 2, < U< [K<
aluminium, metallic 99 farblos, glanzend 1 anthrazit, matt 9 eisen, metallic 91 rot, Klar 731
aluminium, metallic clear, gloss anthracite grey, matt steel, metallic Ted, clear
aluminium, métalique incolore, brillant anthracite, mat colors fer, métalique rouge, clair
aluminium, metallic Kleurloos, glansend antraciet, mat ijzerkleurig, metallic Tood, helder
aluminio, metalizado incoloro, brillante antracita, mate ferroso, metalizado 10j0, Claro
aluminio, metdlico incolor, brilhante antracite, fosco ferro, metdlico vermelho, claro
alluminio, metallico trasparente, lucente antracite, opaco fermo, metallico 10850, chiaro
aluminium, metallic farglds, blank antracit, matt jamfarg, metallic dd, klar
alumiini, metallikiitio varitn, kiilidva antrasiiti, himmed teraksenvérinen, metallikitto punainen, kirkas
aluminium, metallak farvelgs, skinnende koksgra, mat jem, metallak rod
aluminium, metallic Klar, blank antrasitt, matt jern, metallic o
AIOMAHTCBHIH, METAIUTAK GecueTHbli, GnecTsmi AHTPALIAT, MATOBBI CTANbHOH, METATLTAK KpaCHBI
aluminium, metaliczny bezbarwny, blyszczacy antracyt, matowy zelazo, metaliczny czerwien
ahoupiviou, peTAANIKG dxpwpo, yuahiotepd avBpaxi, pat 01d1pou, peTaMIKE KOKKIVO, dlauyeg
aliminyum, metalik renksiz, parlak antrasit, mat demir, metalik kirmiz), seffaf
hlinikova, metaliza bezbarevnd, leskla antracit, matné 7eleznd, metaliza Cervend, Gird
aluminium, metall szintelen, fényes antracit, matt vas, metall piros, attetsz6
aluminijum, metalik brezbravna, bleskajota tamno siva, mat zelezna, metalik rdeca, jasna

[0<

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metdlico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallikiitto
aluminium, metallak
aluminium, metallic
ATOMAHHAEBBIH, METAITHK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, peTahAiké
aliiminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

80 % [ P< 20 % Q<
eisen, metallic 91 <=  rost, matt 83 weiB, matt 5
steel, metallic Tust, matt White, matt

coloris fer, métalique ouille, mat blanc, mat
ijzerkleurig, metallic Togst, mat wit, mat

ferroso, metalizado orin, mate blanco, mate
forro, metdlico ferrugem, fosco branco, fosco
ferro, metalico color ruggine, 0aco bianco, opaco
jamdrg, metallic Tost, matt vit, matt
teriksenvirinen, metaliito ~ ruoste, himmed valkoinen, himmea
jer, metallak ust, mat hvid, mat

jem, metallic rust, matt hvit, matt
CTATBHOM, METATUTHK PXaBYHHA, MATOBBI Genblit, MaTOBBI
telazo, metaliczny rdzawy, matowy bialy, matowy
o1Brpou, ieTahkikG  XP@KA OKOUPIAG, Hat Aguko, pat
demir, metalik pas rengi, mat beyaz, mat
Zeleznd, metaliza rezavé, matna bila, matna
vas, metéll rozsda, matt fehér, matt
7elezna, metalik fjava, mat bela, mat

Durchségen / Wegségen
Saw through / saw off

Couper a la scie

Doorzagen / wegzagen

(ffnungen mit Spachtelmasse verschlieBen und Oberfliche mit Schleifpapier angleichen

Close openings with putty and sand down surface

Reboucher les orifices avec du mastic et uniformiser les surfaces avec du papier a poncer.
Dicht de openingen af met plamuur en maak het opperviak glad met schuurpapier.
Rellenar las aberturas con masilla de emplastecer y alisar con papel de lija

Fechar as aberturas com massa de aparelhar e igualar a superficie com uma lixa
Chiudere le aperture con stucco e uguagliare la superficie con carta abrasiva

Sténg dppningarna med spackelmassa och jamna till ytan med slippapper

Sulje aukot siloteaineella ja tasoita pinta hiekkapaperilla.

Z\bningen lukkes med spartelmasse og overfladen ggres plan med sandpapir

Tett &pningene med sparkel og puss overflaten med slipepapir.

Illenm 3aenaTh MMAKIEBKOM M BBIPOBHSATH MOBEPXHOCTh MUIM(OBATLHOM GyMaroi
Zatkac otwory masg szpachlowg i wygtadzi¢ powierzchnig papierem Sciernym
K\eiote 1" avoiypata pe oToKo Kat AetaveTe TV eEWTEPIKN ETUPAVELD |ie YUAAOXapTO
Delikleri macun ile kapatin ve Ust ylizeyi zimpara kagidi ile diizeltin

Otvory pfekryt tmelem a povrch vyrovnat smirkovym papirem

Nyilasokat alapozémasszaval lezarni és a feliiletet dorzspapirral elegyengetni
Zatvoriti otvore smesom za popunjavanje a povrsinu poravnati brusnim papirom
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[S<

panzergrau, matt 78
t , matt

cinzento militar, fosco
color carmo armato, 0paco
pansargrd, matt
panssarinharmag, himmed
kampvogngrd, mat
pansergré, matt

Cepblii TaHK, MaTOBbI
szary czolg., matowy
YKpL TAVKG, pat
panzer grisi, mat
pancéfové Sedd, matna
péncélsziirke, matt
oklopno siva, mat

Loch bohren Fare un foro wywierci¢ otwor
Make a hole Borra hal avoi€re Tpina
Faire un trou Poraa reik Delik agin

Maak een gat Der bores et hul Vyvrtat diru
Practicar un taladro Bor hull lyukat farni
Perfurar Tlpocepmuts orseperue Narediti lukinjo

Voor

evenwicht gewicht aanbrengen

Blau, klar 752
Blue, clear

Bley, transparent
Blauw, transparent
Auul, transparente

Aaul, claro

Blu, trasparente

Bid, kiar

Sininen, kirkas

Bid, Kiar

BI3, Klar

Cunuil, 1o3payHbL
Niebieski, przejrzysty
Mmhe, kaBapd
Mavi, agik

Kek, atlatszo
Modrd, jasné
Modra, prozoma

[T<

beige, seidenmatt 314
beige, silky-mat
beige, safiné mat
beige, zijdemat
beige, mate seda
bege, fosco sedoso
beige, opaco sefa
beige, sidenmait
beige, silkinhimmed
beige, silkemat
beige, silkematt

GexXeBbill, IeTKOBHCTO-MaATOBb

bezowy, jedwabisto-matowy
pned, PeTakwto pat
bej, ipek mat

béZova, hedvabné matnd

bezs, selyemmatt
slonova kost, svila mat

2ur besseren Ausbalancierung mit einem Gewicht beschweren
Add weight for improved stability
Pour une mise en place correcte allourdir

Colocar un peso para obtener un mejor equilibrado

Utilizar um peso para melhor balanceamento

Per un migliore bilanciamento metterci su un peso

belasta med en vikt for battre balansering

paremmman tasapainon saavuttamiseksi kuormita painolla

Til bedre afbalancering vedhanges en veegt

For bedre avbalansering - belast med en vekt

151 JTy4IIero oT6anaHCHPOBAHHS MONOXHTD IPy3

dla lepszego wyréwnowazenia obcigzy¢ cigzarkiem

yia TV KaAUTEPN avTIOTABION TomobeTeioTe éva BApog
Daha iyi dengelemek igin bir adirlik koyun

Za tcelem lepSiho vyvazeni zatizit zavazim

a jobb kiegyenlités érdekében egy nehezékkel ellatni
Zaradi bolj$e ravnoteze postaviti kontratezo z tegom

Gerekli renkler
Potfebné barvy

[F<

blaugrau, matt 79
greyish blue, matt
gris-bleu, mat
blauwgrijs, mat

gris azulado, mate
cinzento azulado, fosco
grigio blu, opaco
bidgra, matt
siniharmaa, himme&
bldgra, mat

bidgra, matt
CHEHE-CEpbIil, MATOBBI
siwy, matowy
YKPILOKMAE, pat
mavi gri, mat
modro$edd, matnd
kékesszilrke, matt
plavo siva, mat

L

silber, metallic 90
silver, metallic

argent, métalique
ilver, metallic

plata, metalizado
prata, metdlico
argento, metallico
silver, metallic

hopea, metallikiitto
salv, metallak

sglv, metallic
CepeOpHCTHII, METANIHK
srebro, metaliczny
aoni, petalhikd
gimis, metalik
stiibrd, metaliza
eziist, metall
srebrna, metalik

[U<

beige, matt 89
beige, matt

beige, mat

beige, mat

beige, mate

bege, fosco

beige, opaco

beige, matt

beige, himmeé
beige, mat

beige, matt
GexeBbIif, MaTOBbI
bezowy, matowy
pned, pat

bej, mat
béZové, matnd
bézs, matt

Szilkséges szinek.
Potrebne barve

[6<

rost, matt 83

Tust, matt

rouille, mat

roest, mat

orfn, mate

ferrugem, fosco

color ruggine, opaco
rost, matt

Tuoste, himmed

Tust, mat

Tust, matt

PXABYHHA, MATOBBI
rdzawy, matowy
Xpla okoupldg, pat
pas rengi, mat
rezavd, matna
rozsda, matt

rjava, mat

[N<

ultramarinblau, glanzend 51
ultra maring blue, gloss

bleu outremep, brillant

ultramarijn blauw, glansend

azul de ultramar, brillante

azul utramarino, brilhante

blu oltremarino, lucente

ultramarinbl, blank

ultramariin, kiiltavé

Ultramarinbl4, skinnende

ultramarin, blank

rony6oi y1bTpaMapHH, GrecTsumi
blekit ultramaryna, blyszczacy
Kuave, yuahiotepd

deniz mavisi, parlak
ultramarinové modf, leskla
ultramarinkék, fényes
ultramarinsko plava, bleskajoéa

bez (slonova kost), mat

Nicht enthalten Bemalen

Not included Paint
~g¢—— Non fourni Peindre

Behoort niet tot de levering Beschilderen

No incluido Pintar

Non compresi Dipingere

Néo incluido Pintar

Ikke medsendt Mala

Ingér ej Male

Ikke inkluderet Male

Eivét sisélly Maalaa

Agv ovumneplhapBavetat Pomalowaae

He copepxurcst Befesteni

Nem tartalmazza pPackpacuTs

Nie zawiera Pomalovat

Ni vsebovano Boyamak

Igerisinde bulunmamaktadir Poslikati

Neni obsazeno Xpoparioua

www.wettringer-modellbauforum.de



www.wettringer-modellbauforum.de

www.wettringer-modellbauforum.de

05724
28 33
:l [ Y
Y B3 ”
= I W
\ 7 @
£ ?
p gye
- o
ax
: Y DEI
] @
/ =k
@
BN ME
LS B
e e
72 39 32
62 67 66 6564 Mo F |
8 6:7' 6:; g’s%l. 37@ = —'—G
6
y ol | EL
: )
[ 3 l— &
&= 218
&N | CD |5= R, -
201 200
INBI m -215 o Nicht bendtigte Teile
243 242 241 Parts not used
- 217 236 Pitces non utilisées
25 . . . Niet benodigde onderdelen
aca—ae 1 | Piezas no necesarias
256 253 254 216 259 2580 228 227 226 222 221 Pecas ndo, utilizadas
5 207 ~ 295 230 Parti non usate
s o o 59 " ﬂ J EE . Inte anvinda delar
ﬁ O | o3 233 265 226703 206 226250 Tapectiomato6at_
BisEm e nadvendige defe
= A maa a. Deler som ikke er ngdvendige
P 223 202 251 252 225 262249 245 264§ 248 229 Heucrons30BaHHbIe JETAIH
] 712 - Elementy niepotrzebne
=X PR - gn xﬁS}uCoﬁuszlva ekaptipata
204 210 ereksiz pargalar
N aaE - Nepotrebné dily )
nm fel nem hasznalt alkatrésze
L B L7 L Nepotrebni deli
PAGE 5



www.wettringer-modellbauforum.de




05724

www.wettringer-modellbauforum.de

PAGE 7

www.wettringer-modellbauforum.de



www.wettringer-modellbauforum.de

PAGE 8

www.wettringer-modellbauforum.de



www.wettringer-modellbauforum.de

05724

26 ®

PAGE 9

www.wettringer-modellbauforum.de



www.wettringer-modellbauforum.de

AN

W
@

Gy

PAGE 10

www.wettringer-modellbauforum.de



www.wettringer-modellbauforum.de

05724

’
7
16 mm>’

77

PAGE 11
www.wettringer-modellbauforum.de



05724

www.wettringer-modellbauforum.de

Eurocopter EC 135 T-2, W.Nr. 0470, OE-XFB, “The Flying Bulls”,
Salzburg-Airport, Austria, 2012
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